




卡丁板介绍

协同卡钉板制作流程

1. 线束卡丁台3D设计

2. 线束卡丁台试装版

3. 线束卡丁台优化及工艺固定

4. 线束卡丁台测试量产

伟利兴具有多年线束工装及治具设计制作经验，从前期

的介入制作样线到批量的过程，全阶段的参与配合客户无论
是样品线束或是批量线束达到最佳状态。极大缩短了从样品
到批量的周期，同时保证了样线和批量线的精准度。



1、线束卡丁台3D设计

前期设计阶段在客户制作样线就开始参与，主要以简易治具为主，整体设
计框架确定（工装板尺寸及架构等），进行仿真。
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2、线束卡丁台试装版

试装版克服理论装车尺寸和实际装配尺寸提供数据资料，试装版

通过实际装车后提供实际数据位批量生产卡丁台的修改和制作大大缩
短了周期。



3、线束卡丁台优化及工艺固定

根据试装车后，更新设计数据和工艺，调整数据。进行数控加工
孔位和距离锁定工艺尺寸，极大保证了工艺的准确定和稳定性
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4、线束卡丁台测试量产

根据试装版的工艺改进后，在极短时间内满足批量生产状态，给
客户带来快速响应。
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谢谢观看！


